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Abstract

Large-scale bifacial photovoltaic modules have the advantages of high unit yield and 

production. Because the module weight increases with the module size, the power conversion 

efficiency can decrease owing to defects such as encapsulant delamination and cell cracking 

caused by the increased deflection of the module. However, research on the design optimization 

of large-scale bifacial photovoltaic module frames is lacking. Therefore, in this study, we 

analyzed the deflection of large-scale bifacial photovoltaic modules using finite element 

analysis (FEA). Furthermore, we propose an optimal design for a solar module frame that 

minimizes both module deflection and frame weight using the response surface methodology 

(RSM). We established 32 experimental setups utilizing the design of experiments with five 

frame shape factors placed at two levels each. The results of structural analysis showed that the 

maximum deflection occurred at the center of the module. The results obtained using RSM for 

minimizing deflection and weight yielded optimal factors as follows: a, b, c, d, e were found to 

be 1.9 mm, 14.0 mm, 1.5 mm, 1.7 mm, and 2.5 mm, respectively. A comparison of the 

deflection and weight between the existing and optimal conditions obtained from structural 

analysis revealed an increase in weight of approximately 4.5% compared to the existing 

conditions. Simultaneously, a deflection reduction of approximately 15.8% was observed.

Keywords: 최적 설계(Design optimization), 대면적 양면형 태양광 모듈(Large-scale bifacial 
photovoltaic module), 프레임(Frame), 유한요소법(Finite element method), 구조해석(Structural 
analysis), 실험계획법(Design of experiments), 반응표면법(Response surface methodology)

1. 서 론

최근 전 세계적으로 태양전지 제조에 사용되는 웨이퍼의 대면적화를 위한 개발이 가속
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화되고 있다. 웨이퍼를 대면적화할 경우 단위 생산량 및 출력 증가하며, 모듈 제조 시 동일 면적을 상대적으로 

적은 수의 셀로 구성할 수 있어 각 셀에 요구되는 전기부품 및 조립시간이 감소해 제작비용을 줄일 수 있는 장점

이 있다. 2019년 이전 웨이퍼 시장점유율 80% 이상이 M2셀이었으나, 2021년에는 M6셀이 42%, M10셀이 

27%, 2022년 2분기를 기준으로는 M10셀이 50% 이상으로 예측되면서 대형 실리콘 웨이퍼의 시장점유율이 급

속하게 증가하고 있는 추세이다1). 또한 웨이퍼가 대면적화 됨에 따라 고출력 모듈에 대한 수요를 맞추기 위해 

대면적 태양전지를 집적한 모듈화 개발이 진행되며 모듈의 크기도 점차 증가하고 있는 실정이다2).

그러나 태양광 모듈(Photovoltaic module, PV module)의 크기가 증가할수록 무게가 증가하므로 기존 상용 

알루미늄 프레임을 적용해 설치할 경우 풍압, 적설압 및 자중에 의해 모듈에 처짐이 발생할 가능성이 있다. 모듈

이 하중에 의해 변형되면 모듈 내 균열 또는 리본의 박리가 발생할 수 있으며, 셀 내부 크랙 및 파손으로 인해 데

드 셀(Dead cell)이 증가할 수 있다. 이는 모듈의 충진률과 변환효율 감소의 원인이 된다3,4).

국내외적으로 기계적 하중에 따른 모듈 변형 거동 및 형상최적화에 대한 연구가 진행되고 있다. Hartley et al. 

(2020)5)은 단면형과 양면형 태양광 모듈에 대해 재하실험과 유한요소해석(Finite element analysis, FEA)의 비

교 검증을 통해 3차원 유한 요소 모델을 개발하고 모듈 변형에 영향을 미치는 주요 매개변수를 도출하였다. 

Noh et al. (2022)6)은 단면형 대면적 태양광 모듈에 대해 유한요소해석과 기계적 하중 시험을 통해 모듈 변형 

및 셀 파손 경향을 분석하였다. Tummalieh et al. (2021)2)은 단면형 대면적 태양광 모듈에 대해 기계적, 광전기

적 그리고 비용 및 수명 측면에서 적합한 프레임 형상을 제시하였다.

한편 웨이퍼 대면적화와 더불어 양면형 셀과 모듈에 대한 개발이 빠르게 진행되고 있다. 현재 양면형 셀의 경

우 후면 효율이 전면 효율의 60%에서 최대 90% 수준까지 도달할 수 있다7). 또한 양면형 모듈의 경우 단면형 모

듈에 비해 생산비용은 다소 증가하지만, 에너지 생산은 1.25 ~ 1.3배까지 증가할 수 있다는 장점이 있다8-10). 

2020년 양면형 셀은 시장점유율 20%로 집계되었으며, 2030년에는 70%까지 상승할 것으로 예측된다. 양면형 

모듈은 2020년 시장점유율 12%이며, 2030년에는 30%까지 증가할 것으로 전망된다11).

양면형 모듈은 후면이 유리로 되어있어 단면형 모듈에 비해 상대적으로 중량이 크다. 따라서 대면적화 할 경

우 자중에 의해 프레임이 변형되어 모듈에 처짐이 발생할 가능성이 높다. 그러나 대면적 양면형 태양광 모듈 프

레임의 형상최적화에 관한 연구는 미비한 실정이다.

따라서 본 연구에서는 유한요소해석을 통해 대면적 양면형 태양광 모듈의 처짐량을 분석하고 반응표면법

(Response surface methodology, RSM)을 활용하여 모듈의 처짐량과 프레임 중량이 최소가 되는 태양광 모듈 

프레임 형상을 제시하고자 하였다.

2. 유한 요소 모델

2.1 대면적 양면형 태양광 모듈 구조

대면적 양면형 태양광 모듈 프레임 형상최적화를 위해 M10 셀(182 × 182 mm2)이 총 78개(6 × 13)가 배열
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되는 585 W 급 양면형 태양광 모듈을 참고하였다12). 모듈 구성 요소는 Fig. 1과 같이 셀(Silicon), EVA, 유리, 

Frame (Al), Frame-inlay로 이루어져있으며, 각 구성요소의 두께는 Table 1과 같다. 셀 두께는 0.18 mm로 선

정하였고 라미네이션 후 두께는 0.8 mm로 하였다13). 양면에 배치된 유리의 두께는 3.2 mm, Frame-inlay 두께

는 2 mm로 하였으며, 배치된 셀 간의 간격은 2 mm, 셀과 프레임 간의 거리는 21 mm로 선정하였다2,14).

 

Fig. 1 Structure and components of large-scale bifacial photovoltaic module

Table 1 Thickness of components in large-scale bifacial photovoltaic module

Layer Thickness (mm)

Glass 3.2

Solar cell 0.18

EVA + Solar Cell 0.8

Frame-inlay 2.0

2.2 기계적 물성 및 유한요소 모델

대면적 양면형 태양광 모듈의 구성요소에 대한 각각의 기계적 물성은 Table 2와 같다. 훅의 법칙에 따른 등방

성 재질의 텐서 표현은 식(1)과 같다. 본 연구에 적용된 실리콘 웨이퍼는 단결정 태양광 웨이퍼로 표면 법선이 

<100>면을 따른다. 이때, 강성행렬은 식(2)와 같이 표현할 수 있으며, 본 연구에 적용된 각 계수 값은 C11 = 

164.8 GPa, C12 = 63.5 GPa, C44 = 79.0 GPa이다15-18).

Table 2 Mechanical properties of components in large-scale bifacial photovoltaic module

Material Density (kg/m3) Young’s Modulus (GPa) Poisson’s ratio

Glass 2,500 70 0.2

EVA 0.96 T-dep. 0.4

Solar cell (Silicon) 2.329 Stiffness matrix

Frame (Al) 2.7 70 0.33

Frame-inlay 0.067 0.0074 0.3
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유한요소해석을 위한 태양광 모듈 mesh 모델링 단면은 Fig. 2와 같다. 요소는 8절점 6면체요소(C3D8)를 사

용하였으며, 각 요소 간의 접촉은 미끄러짐 없이 완전히 접합된 것으로 가정하여 노드 결합으로 모사하였다. 

 

Fig. 2 Cross-section of mesh modeling for a large-scale photovoltaic module

2.3 경계조건

본 연구에서는 결정질 실리콘 태양전지 IEC 국제규격(IEC 61215)의 기계적 하중 시험 방법을 토대로 구조해

석을 수행하였다. 기계적 하중 시험 방법에서는 풍속이 130 km/h일 때, 풍압을 대략 ±800 Pa에 상응한다고 가

정하며, 안전계수 3을 적용해 2,400 Pa를 모듈 전면에 부과하도록 명시되어있다19).
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Fig. 3는 본 연구에서 진행한 구조해석을 위한 경계조건을 나타내고 있다. 본 연구에 적용된 태양광 모듈의 구

조 및 기계적 하중 시험에서 적용하는 하중 조건의 경우 YZ평면, XZ평면에 대해 각각 대칭인 형태이다. 이는 

대칭 평면에 대해 분할하였을 때, 각 분할된 영역이 동일한 거동을 갖는 것을 의미하며, 분할된 하나의 영역에 

대해 수치해석을 수행해 전체 문제에 해당하는 결과를 얻을 수 있다20). 이 경우 전체 모델을 해석하는 것에 비해 

시간 및 자원을 절감할 수 있는 이점이 있다. 이러한 이점으로 태양광 모듈에 대해 유한요소해석을 수행한 선행 

연구에서도 Symmetry 조건을 적용한 것을 확인하였다2,5,16,18). 따라서 본 연구에서도 Symmetry 조건을 적용하

여 1/4 모델에 대해 구조해석을 수행하였다. 즉, YZ평면에 위치한 노드에 대해서는 x축 방향 변위, y축 모멘트, 

z축 모멘트가 발생하지 않도록 구속하여 YZ평면에 수직한 방향으로 노드가 이동할 수 없도록 하였다. 마찬가

지로 XZ평면에 위치한 노드에 대해서는 y방향 변위, x축 모멘트, z축 모멘트가 발생하지 않도록 구속하여 대칭

조건을 만족하도록 하였다. 하중조건으로는 중력에 의한 자중을 고려하였으며, 모듈 전면의 분포하중을 점진적

으로 600 Pa까지 부과하였다. 구속 위치는 모듈 끝에서 모듈 길이의 약 20%의 위치에 볼트가 체결되는 부분으

로 적용하였고7), Solver로는 ABAQUS를 사용하였다. 

 

Fig. 3 Boundary conditions for FEA

3. 실험 설계

3.1 실험계획법

태양광 모듈 알루미늄 프레임의 형상을 결정하는 인자 중 하중이 부과되었을 때 지지역할을 하는 인자를 확인

하기 위해 기존 상용 알루미늄 프레임을 적용하여 구조해석을 수행하였다. 구조해석 결과에서 프레임에 응력이 

집중되고 변형이 발생한 위치를 바탕으로 프레임 형상 인자를 Fig. 4와 같이 결정하였다. 프레임 형상 인자 5개에 

대해 2수준으로 배치하여 총 32개의 실험계획을 수립하였으며, 사용된 인자들의 수준표는 Table 3와 같다.
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Fig. 4 Design factors of PV module frame

Table 3 Level of design factor

Factor Level (mm)

a 1.5 2.5

b 8.0 14.0

c 1.5 2.5

d 1.7 3.0

e 2.5 5.0

4. 결과 및 고찰

4.1 구조해석 결과

Fig. 5는 상용 알루미늄 프레임을 적용한 양면형 대면적 태양광 모듈의 구조해석 결과를 나타내고 있다. 해석 

결과 최대 처짐은 모듈의 중앙에서 발생하였으며, 이는 기존의 태양광 모듈의 기계적 하중에 대한 연구결과와 

동일한 거동임을 확인하였다2,5,6,16,17). 이때 최대 처짐량은 14.72 mm이며, 지지점을 기준으로 모듈의 끝 부분까

지 처짐에 의한 반력으로 양의 방향 최대 약 2.40 mm까지 변위가 발생하였다.

 

Fig. 5 Displacement distribution of large-scale PV module
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Table 4는 32개의 실험계획에 대한 구조해석 결과 및 프레임 중량을 나타내고 있다. 최소 처짐은 28번 조건에 

9.76 mm로 나타났으며, 기존 알루미늄 프레임을 적용했을 때보다 처짐이 약 33.7% 감소하였다. 이때 프레임 

무게는 4.03 kg으로 약 24.7% 증가하였다.

Table 4 Deflection and frame weight of large-scale bifacial PV module by case

No. a b c d e Deflection (mm) Weight (kg)

1 1.5 8.0 1.5 1.7 2.5 14.72 3.23 

2 1.5 8.0 1.5 1.7 5.0 13.16 3.42 

3 1.5 8.0 1.5 3.0 2.5 12.97 3.50 

4 1.5 8.0 1.5 3.0 5.0 12.74 3.70 

5 1.5 8.0 2.5 1.7 2.5 13.19 3.57 

6 1.5 8.0 2.5 1.7 5.0 12.99 3.71 

7 1.5 8.0 2.5 3.0 2.5 12.77 3.84 

8 1.5 8.0 2.5 3.0 5.0 12.60 3.99 

9 1.5 14.0 1.5 1.7 2.5 11.38 3.23 

10 1.5 14.0 1.5 1.7 5.0 10.99 3.42 

11 1.5 14.0 1.5 3.0 2.5 10.91 3.50 

12 1.5 14.0 1.5 3.0 5.0 10.51 3.70 

13 1.5 14.0 2.5 1.7 2.5 11.69 3.57 

14 1.5 14.0 2.5 1.7 5.0 11.47 3.71 

15 1.5 14.0 2.5 3.0 2.5 11.24 3.84 

16 1.5 14.0 2.5 3.0 5.0 11.03 3.99 

17 2.5 8.0 1.5 1.7 2.5 10.55 3.58 

18 2.5 8.0 1.5 1.7 5.0 10.26 3.78 

19 2.5 8.0 1.5 3.0 2.5 10.18 3.83 

20 2.5 8.0 1.5 3.0 5.0 9.93 4.03 

21 2.5 8.0 2.5 1.7 2.5 10.38 3.92 

22 2.5 8.0 2.5 1.7 5.0 10.16 4.07 

23 2.5 8.0 2.5 3.0 2.5 10.09 4.17 

24 2.5 8.0 2.5 3.0 5.0 9.92 4.32 

25 2.5 14.0 1.5 1.7 2.5 10.40 3.58 

26 2.5 14.0 1.5 1.7 5.0 10.10 3.78 

27 2.5 14.0 1.5 3.0 2.5 10.00 3.83 

28 2.5 14.0 1.5 3.0 5.0 9.76 4.03 

29 2.5 14.0 2.5 1.7 2.5 10.21 3.92 

30 2.5 14.0 2.5 1.7 5.0 9.98 4.07 

31 2.5 14.0 2.5 3.0 2.5 10.07 4.17 

32 2.5 14.0 2.5 3.0 5.0 9.89 4.32 
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4.2 주효과도 분석

Fig. 6는 태양광 모듈 프레임에 하중이 부과되었을 때 발생하는 처짐에 대한 주효과도이다. 프레임 형상 인자 

중 처짐에 가장 영향을 미치는 인자는 a로 나타났으며, a의 경우 두께가 증가함에 따라 하중에 의한 좌굴 현상이 

줄어들어 처짐이 감소하는 것으로 판단된다. b의 경우 회전중심점 이동으로 인한 모멘트 감소로 처짐이 줄어드

는 것으로 사료되며, d, e의 경우 두께 증가에 따른 강성 증가로 다소 영향을 끼치는 것으로 보인다. c의 경우 상

대적으로 영향이 적은 것을 확인하였다.

Fig. 6 Main effect of factors on deflection

Fig. 7은 프레임 중량에 대한 주효과도이다. 두께를 증가하였을 때, 증가하는 면적이 큰 a, c, d가 가장 영향이 

크게 나타났다. 상대적으로 면적이 작은 e는 다른 인자에 비해 영향이 작게 나타났으며, b의 경우 위치와 관련된 

치수로 중량에 영향을 끼치지 않았다.

Fig. 7 Main effect of factors on weight
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4.3 반응표면법을 이용한 분석

해석결과를 기반으로 반응표면법을 활용하여 처짐과 프레임 중량에 대한 회귀방정식을 도출하였으며, 이는 

식(3), (4)와 같다. 처짐량(U)와 중량(W)의 회귀방정식에 대한 결정계수는 각각 0.96, 0.99로 인자 범위 내에서 

비교적 정확하게 결과 값을 예측할 수 있을 것으로 판단하였다. 

            
          

(3)

        ± (4)

모듈에 과도하게 변위가 발생하면 셀이 파손되어 효율이 감소한다21). 프레임이 두꺼워지면 변위가 상대적으

로 감소할 수 있으나, 제작비용이 증가한다. 따라서 확보한 회귀방정식을 토대로 반응표면법을 적용하여 처짐

과 알루미늄 프레임 중량이 최소가 되는 최적인자를 도출하고자 하였다.

그 결과 최적의 값은 Fig. 8과 같이 a, b, c, d, e가 각각 1.904, 14.0, 1.5, 1.7, 2.5로 나타났다. Table 5는 기존

프레임을 적용했을 때의 인자 수준과 반응표면법을 적용하여 도출한 최적 인자의 수준을 나타내고 있다. 치수

는 제작공정을 고려해 소수점 첫째자리까지로 조정하였으며, 최적화 전후 프레임 형상은 Fig. 9과 같다.

최적화 과정은 인자 a가 주도하는 것으로 나타났다. a의 경우 처짐과 프레임 중량에 가장 큰 영향을 끼치는 인

자로 두께가 늘어날 경우 처짐은 감소하지만 무게가 증가해, 두 결과를 보상하는 방향으로 최적인자가 도출되

었다. b의 경우 중량에 대한 영향이 없고 길이가 길수록 처짐이 감소하므로 최댓값으로 도출되었으며 c, d, e의 

경우 두께 증가에 따라 처짐에 대한 영향은 상대적으로 적으나 중량 증가에 비교적 큰 영향을 끼쳐 최솟값으로 

도출되었다. 회귀식을 통해 계산된 처짐량은 11.1 mm이며, 무게는 3.37 kg으로 확인되었다.

Fig. 8 Optimizing chart
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Table 5 Levels of frame factors

a b c d e

Existing (mm) 1.5 8.0 1.5 1.7 2.5

Optimal (mm) 1.9 14.0 1.5 1.7 2.5

(a) (b)

Fig. 9 Shape of PV module frame (a) Existing (b) Optimal

4.4 최적화 모델 검증

회귀식을 통해 계산된 최적 인자로 태양광 모듈 프레임 설계 변경 후 구조해석을 수행하였다. 구조해석 결과 

처짐량은 12.4 mm, 중량은 3.38 kg으로 나타났다. RSM 결과와 비교했을 때, 오차는 각각 10.3%, 0.1%로 나타

났다.

Table 6는 기존 조건과 최적 조건의 처짐량과 중량을 나타내고 있다. 중량은 기존대비 0.15 kg 증가로 약 

4.5% 증가했으며 기존 조건과 최적 조건의 해석결과를 비교했을 때, 처짐량은 기존대비 2.3 mm 감소로 약 

15.8% 감소하는 것을 확인하였다.

Table 6 Comparison of deflection and weight

U (mm) W (kg)

Existing 14.7 3.23

Optimal 12.4 3.38

5. 결 론

본 연구에서는 대면적 양면형 태양광 모듈 처짐 개선을 위해 유한요소해석과 반응표면법을 활용한 프레임 형

상 최적화 방법을 기술하였으며, 그 결과를 요약하면 다음과 같다.
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1) 구조해석결과 최대 처짐은 모듈의 중앙부에서 나타났다.

2) 주효과 분석 결과 프레임 형상 인자 중 처짐에 주로 영향을 미치는 인자는 a와 b로 나타났다. a의 경우 두께

가 증가함에 따라 하중에 의한 좌굴 현상이 줄어들어 처짐이 감소하는 것으로 판단되며, b의 경우 회전중

심점 이동으로 인한 모멘트 감소로 처짐이 줄어드는 것으로 사료된다.

3) 반응표면법을 활용하여 처짐량과 중량이 최소가 되는 최적인자를 도출한 결과 a, b, c, d, e가 각각 1.904 mm, 

14.0 mm, 1.5 mm, 1.7 mm, 2.5 mm로 나타났다. 이때 중량은 3.37 kg, 처짐량은 11.1 mm로 나타났다.

4) 최적인자로 프레임 형상을 변경하여 구조해석을 수행한 결과 처짐량은 12.4 mm, 중량은 3.38 kg으로 

RSM결과와의 오차는 각각 10.3%, 0.1%으로 확인되었다. 구조해석 결과를 기반으로 기존 조건과 최적 조

건의 처짐량과 중량을 비교하면 중량은 기존대비 0.15 kg 증가로 약 4.5% 증가하였으며, 처짐량은 기존대

비 2.3 mm 감소로 약 15.8% 감소하는 것을 확인하였다.

5) 결과적으로 대면적 양면형 태양광 모듈에 대해 기계적 하중 조건에서 유한 요소 모델을 개발하기 위한 방

법론을 제시하였으며, 프레임 형상에 대한 최적화 방법을 기술하였다. 향후 이를 기반으로 모듈 강성 보강

을 위한 각 소재별 두께, 물성 등의 최적 수준 도출에 활용할 수 있을 것으로 기대된다.

후 기

본 논문은 한국생산기술연구원 기본사업 “원주 지역특화센터 기반기술 고도화 지원(JC-23-0016)”의 지원

으로 수행한 연구입니다.

REFERENCES

1. Lee, S., Lee, S., Lee, T., Jeong, K., Park, S., Kang, M., Song, H., and Yoon, J., Changes in the Silicon Painting 

Photovoltaic Industry to Large Area Wafers, Journal of the Korean Photovoltaic Society, Vol. 7, No. 2, pp. 

16-21, 2021.

2. Tummalieh, A., Beinert, A., Reichel, C., Mittag, M., and Neuhaus, H., Holistic Design Improvement of the PV 

Module Frame:Mechanical, Optoelectrical, Cost, and Life Cycle Analysis, Progress in Photovoltaics, Vol. 30, 

No. 8, pp. 807-1058, 2022, https://doi.org/10.1002/pip.3533.

3. Kajari-Schröder, S., Kunze, I., Eitner, U., and Köntges, M., Spatial and Orientational Distribution of Cracks in 

Crystalline Photovoltaic Modules Generated by Mechanical Load Tests, Solar Energy Materials and Solar 

Cells, Vol. 95, No. 11, pp. 3054-3059, 2011, https://doi.org/10.1016/j.solmat.2011.06.032.

4. Köntges, M., Kunze, I., Kajari-Schröder, S., Breitenmoser, X., and Bjørneklett, B., The Risk of Power Loss in 

Crystalline Silicon based Photovoltaic Modules Due to Micro-cracks, Solar Energy Materials and Solar Cells, 

Vol. 95, No. 4, pp. 1131-1137, 2011, https://doi.org/10.1016/j.solmat.2010.10.034.

5. Hartley, J., Owen-Bellini, M., Truman, T., Maes, A., Elce, E., Ward, A., Khraishi, T., and Roberts, S., Effects 

of Photovoltaic Module Materials and Design on Module Deformation Under Load, IEEE Journal of 

Photovoltaics, Vol. 10, No. 3, pp. 838-843, 2020, https://doi.org/10.1109/JPHOTOV.2020.2971139.

6. Noh, Y., Jeong, J., and Lee, J., Structural Analysis Model to Evaluate the Mechanical Reliability of Large-area 



한국태양에너지학회 논문집

Journal of the Korean Solar Energy Society Vol. 43, No. 6, 202312

Photovoltaic Modules, Current Photovoltaic Research, Vol. 10, No. 2, pp. 56-61, 2022, https://doi.org/10. 

21218/CPR.2022.10.2.056.

7. Joshua, S., Christian, R., Johanna Bonilla, C., Gabi, F., Giosue, M., Elias, U., and Samuli, R., Bifacial 

Photovoltaic Modules and Systems: Experience and Results from International Research and Pilot Applications, 

United states, 2021, https://doi.org/10.2172/1779379.

8. Dullweber, T., and Schmidt, J., Industrial Silicon Solar Cells Applying the Passivated Emitter and Rear Cell 

(PERC) Concept—A Review, IEEE Journal of Photovoltaics, Vol. 6, No. 5, pp. 1366-1381, 2016. https://doi.org/ 

10.1109/JPHOTOV.2016.2571627.

9. Sun, X., Khan, M., Deline, C., and Alam, M., Optimization and Performance of Bifacial Solar Modules: A 

Global Perspective, Applied Energy, Vol. 212, pp. 1601-1610, 2017. https://doi.org/10.1016/j.apenergy. 

2017.12.041.

10. Deline, C., Peláez, S., Marion, B., Sekulic, B., Woodhouse, M., and Stein, J., Bifacial PV System Performance: 

Separating Fact from Fiction, IEEE 46th Photovoltaic Specialist Conference (PVSC), June 2019, Chicago, 

USA, https://www.osti.gov/servlets/purl/1532646.

11. Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e.V., International Technology Roadmap for Photovoltaic 

(ITRPV) - Results 2019, 2020. http://itrpv.vdma.org/. last accessed on the 11th September 2023.

12. Qcell Korea, Q.PEAK DUO XL-G11.7/BFG, 2023. https://qcells.com/kr/get-started/complete-energy-solution/ 

solar-panel-detail?slrPnlId=SRPL211201073622008&look=003. last accessed on the 11th September 2023.

13. Pfreundt, A., Yucebas, D., Beinert, A.J., Verissimo Mesquita, L., Pitta Bauermann, L., Romer, P., and Mittag, 

M., Post-Processing Thickness Variation of PV Module Materials and its Impact on Temperature, Mechanical 

Stress and Power, 36th European Photovoltaic Solar Energy Conference and Exhibition, September 2019, 

Marseille, France, https://doi.org/10.4229/EUPVSEC20192019-4CO.4.3.

14. Lee, Y. and Tay, A., Stress Analysis of Silicon Wafer-Based Photovoltaic Modules Under IEC 61215 

Mechanical Load Test, Energy Procedia, Vol. 33, pp. 265-271, 2013, https://doi.org/10.1016/j.egypro. 

2013.05.067.

15. Eitner, U., Kajari-Schröder, S., Köntges, M., and Altenbach, H., Thermal Stress and Strain of Solar Cells in 

Photovoltaic Modules, Shell-like Structures, Vol. 15, pp. 453-468, 2011, https://doi.org/10.1007/978-3-642- 

21855-2_29.

16. Beinert, A., Ebert, M., Eitner, U., and Aktaa, J., Influence of Photovoltaic Module Mounting Systems on the 

Thermo-Mechanical Stresses in Solar Cells by FEM Modelling, 32nd European Photovoltaic Solar Energy 

Conference and Exhibition, June 2016, Munich, Germany, https://doi.org/10.4229/EUPVSEC20162016-5BV.1.14.

17. Beinert, A. and Masolin, A., Enhancing PV Module Thermomechanical Performance and Reliability by an 

Innovative Mounting Solution, 37th European Photovoltaic Solar Energy Conference and Exhibition, 

September 2020, Lisbon, Portugal, https://doi.org/10.4229/EUPVSEC20202020-4AV.2.8.

18. Beinert, A., Romer, P., Heinrich, M., Mittag, M., Aktaa, J., and Neuhaus, D., The Effect of Cell and Module 

Dimensions on Thermomechanical Stress in PV Modules, IEEE Journal of Photovoltaics, Vol. 10, No. 1, pp. 

70-77, 2020, https://doi.org/10.1109/JPHOTOV.2019.2949875.

19. IEC 61215:2005, Crystalline Silicon Terrestrial Photovoltaic (PV) Modules - Design Qualification and Type 

Approval, International Electrochemical Commission, 2005.

20. Logan, D. L., A First Course in the Finite Element Method, Cengage Engineering, 2017.

21. Papargyri, L., Papanastasiou, P., and Georghiou, G., Effect of Materials and Design on PV Cracking under 

Mechanical Loading, Renewable Energy, Vol. 199, pp. 433-444, 2022, https://doi.org/10.1016/j.renene.2022. 

09.009.


